R

~ BURMISTRZ OLECKA

Olecko, 11 marca 2020 r.
GK0.6220.4.2020
DECYZJA
o Srodowiskowych uwarunkowaniach

Na podstawie art. 71 ust. 2 pkt 2, art. 75 ust. 1 pkt 4 oraz art. 84 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale
spoleczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (Dz. U.
z 2020 r. poz. 283 z pdzn. zm.), § 3 ust. 1 pkt 13 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10
wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U.
z 2019 r. poz. 1839), w zwigzku z art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2020 r. poz. 256 z pdzn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku ztozonego
przez Inwestora — BWP Skorkiewicz Sp. j. z/s w Olecku w sprawie wydania decyzji o
srodowiskowych uwarunkowantach

stwierdzam
brak potrzeby przeprowadzenia oceny oddzialywania na Srodowisko dla przedsigwzigcia pn.
» Wprowadzenie na rynek nowej gamy produktow dla branzy jachtowej dzi¢gki wdrozeniu
nowego procesu elektrochemicznej obrébki wysokogatunkowych stali stopowych” .

UZASADNIENIE

W dniu 27.01.2020 r. do tut. Urzedu wplynat wniosek zlozony przez Inwestora — BWP
Skorkiewicz Sp. j. z/s w Olecku w sprawie wydania decyzji o §rodowiskowych uwarunkowaniach
dla w/w przedsiewzigcia, ktore zgodnie z § 3 ust. 1 pkt 13 cytowanego rozporzadzenia kwalifikuje
si¢ do przedsiewzigé mogacych potencjalnie znaczaco oddzialywac na srodowisko, dla ktérych
przeprowadzenie oceny oddziatywania na srodowisko, w tym sporzadzenie raportu o oddzialtywaniu
na $rodowisko moze by¢ wymagane.

Teren planowanej inwestycji objety jest aktualnymi ustaleniami miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego Terendw Aktywnosci Gospodarcze] w Olecku, zatwierdzonym
Uchwala Rady Miejskiej w Olecku Nr 111/24/02 z dnia 30 grudnia 2002 r. (Dz. Urz. Woj. Warm.-
Maz. z 2003 r. Nr 22, poz. 336) i oznaczona jest symbolami 03KD — drogi dojazdowe oraz 12PB-
tereny przemystu i istniejacych zaktadéw produkcyjnych.

Przedsiewzigcie bedzie polegalo na wprowadzeniu na rynek nowej gamy produktéw dla
branzy jachtowej dzigki wdrozeniu nowego procesu  elektrochemicznej  obrobki
wysokogatunkowych stali stopowych. Instalacja zostanie uruchomiona na dzialce nr 3263 obregb
Olecko 2.

Przeznaczenie obiektu jest nastgpujace:

I. Hala produkcyjno - magazynowa nr I, w ktorej dziatalno$é produkcyjna prowadzona bedzie

w dwoch kierunkach:

a) tradycyjnym — produkcja metalowa elementow ze stali inox 1 aluminium, ktore w chwili
obecnej produkowane sg w Olecku w zaktadzie BWP Skorkiewicz Sp. J. przy Al
Lipowe 6a (przeniesienie produkcji). Elementy te bedg malowane proszkowo lub
elektropolerowane w budowanej hali produkcyjno-magazynowej nr 2;

b} nowej aktywnosdci polegajace] na frezowaniu modeli elementéw todzi, maszyn i
budowli, przy pomocy maszyny MX5 CMS oraz przy uzyciu ptyt MDF jako materiatu
podstawowego. Polegac to bedzie na klejeniu z plyt MDF pryzm przypominajacych
oczekiwany model i jego frezowaniu przy pomocy maszyny pigcioosiowej MX5 w celu
otrzymania oczekiwanego modelu.

Dzialalno$¢¢ magazynowa prowadzona bedzie w technologii wysokiego skladowania i

bedzie zapleczem materialowym w prowadzonym procesie produkeji.
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2. Hala produkcyjno — magazynowa nr 2 — nanoszenie proszkowych powlok malarskich z
wcezedniejszym przygotowaniem powierzchni detali do natozenia oraz elektropolerowanie.
Dodatkowo w wydzielonej czesci hali o powierzchni ok. 350 m* odbywac sie bedzie reczne
szlifowanie 1 polerowanie. Obie strefy zostang od siebie oddzielone. Do hali tej
dobudowany zostanie budynek z zapleczem socjalno- biurowym.

W/w obiekt zaopatrzony bedzie w wodg z istnigjgcego wodociggu miejskiego, natomiast
écieki bytowe 1 $cieki przemyslowe po wezesnigjszej neutralizacji odprowadzane beda do
istniejgcej kanalizacji sanitarnej. Osad w postaci odpadu stalego bedzie magazynowany w
specjalnym szczelnym zbiorniku i systematycznie oddawany do utylizacji przez uprawnione firmy.
Ogrzewanie pomieszcezen realizowane bgdzie gazem ziemnym. Obecnie na dzialce nr 3263 znajduje
si¢ hala produkcyjno-magazynowa na 1, a pozostaly teren to plac budowy. Aktualnie budowana jest
hala produkcyjno-magazynowa nr 2 z czescia socjalno-biurowa. Na tym terenie brak jest
roslinnosci. Planowana inwestycja powstanie w wydzielonej czes$ci budowanej hali nr 2. Instalacja
zajmowaé bedzie ok. 650 m*

Tereny sasiadujgce bezposdrednio z terenem inwestycji stanowig tereny przemystowe o
réznym stopniu zaawansowania w zakresie ich zabudowy. Od poludnia teren inwestycji graniczy z
ulicg Przemystowa. Na terenie tym nie stwierdzono wystgpowania siedlisk z zalacznika I 1 IT oraz
roslin i zwierzat objetych ochrona.

Przedmiotem dziatalnosci bedzie nanoszenie proszkowych powlok malarskich z
wezesniejszym przygotowaniem powierzchni detali do natozenia oraz elektropolerowanie. Rodza)
obrabianych materialéw: stal imox i aluminium, maksymalne gabaryty elementéw malowanych:
4000x1300x2000 mm (dh. x szer. x wys.). Lakierowanie proszkowe jest technologia polegajaca na
nanoszeniu farby w postaci proszku na elementy metalowe, a nastgpnie utwardzeniu powierzchni.
Elementy tak wymalowane cechujg sie wysoka odpornoscig na korozje oraz efektownym wygladem
przez bardzo dlugi czas. Nanoszenie powloki modyfikuje wige warstwe metalu nakladajgc na nig
warstwe zewnetrzng farby proszkowej. Malowanie farbami proszkowymi polega na nakladaniu
farby proszkowej na powloke metalows technika natrysku elektrostatycznego. Podawanie farby jest
wspomagane stezonym powietrzem, ktore dodatkowo wykorzystuje sig do fluidyzacji proszku.
Fluidyzacja proszku to proces, w ktérym material sypki nabiera cech materialéw ciektych, gdzie
zawiesina proszku w powietrzu staje si¢ mieszaning latwa do przysylania w instalacjach
pneumatycznych. Proszek do napylania posiada whasnosci dielektryczne. Oznacza to, ze czastki
farby chetnie magazynuja ladunki elektryczne i moga by¢ ich nosnikami. Dlatego elementy
malowane muszg przewodzié tadunki elektryczne, dlatego naladowane czastki farby przywieraja
rownomiernie do powierzchni pokrywanego przedmiotu. Nastepnie farba jest utwardzana w
wysokiej temperaturze w zamknietym piecu komorowym. Farbe nanosi si¢ bezposrednio na
powierzchnie bez stosowania farb podktadowych. Powloki wykonane przez malowanie proszkowe
dajg powierzchnie gladkie bez zaciekdw i zmarszezen. Farby proszkowe sa w pelni bezpieczne dla
ludzi i srodowiska, posiadaja atesty pozwalajace na kontakt z zywnoécia i woda pitna. W procesie
malowania nie wykorzystuje si¢ szkodliwych rozpuszczalnikéw. Farbe nanosi si¢ jednokrotnie, a
gruboéé uzyskanej warstwy jest poréwnywalna z trzema warstwami farby rozpuszczalnikowe.
W procesie utwardzania powtoki nie wystepuje emisja szkodliwych substancji do atmosfery.

Obrébka chemiczna bedzie odbywala si¢ w automatycznej, zamknigtej komorze do
przygotowania powierzchni. Bedzie polegata na umieszezeniu elementéw w komorze i nastgpnie
natryskiwaniu elementéw wodnym roztworem do obrébki elementow. Po tym procesie element
zostanie wysuszony. Planowana malarnia zostaniec wyposazona w urzadzenie natryskowe, w ktérym
érodki chemiczne wykorzystywane sg wielokrotnie w ukfadzie zamknietym w okresie dlugiego
czasu uzytkowania, Nowoczesny charakter urzadzenia z uwagi na zamknigty proces przygotowania
gwarantuje niewydostanie si¢ poza jego obszar $rodkéw chemicznych jak i jego oparow.
Dodatkowo urzadzenie zostanie wyposazone w oczyszezalnie sciekéw wod pluczacych detale.

Etap realizacji inwestycji wigzac sie bedzie z emisja hatasu, pylenia oraz zanieczyszczen do
srodowiska pochodzgcych giéwnie ze spalania paliw w silnikach pojazdéw 1 maszyn budowlanych
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oraz ruchu pojazdow. Prace te bedg krotkotrwale, a zasieg oddzialywania ograniczy si¢ do
najblizszego otoczenia. Emisja substancji zanieczyszczajacych bedzie miata charakter krotkotrwaty
i nie spowoduje istotnych zmian w $rodowisku. Powstajacy hatas bedzie mial zasieg lokalny, lecz
moze charakteryzowaé si¢ duzym natezeniem, dlatego prace budowlane wykonywane beda tylko w
porze dziennej w godz. 6% — 22% W miare mozliwosci urzadzenia emitujgce hatas o duzym
natezeniu nie powinny pracowac jednoczesnie. Dla zminimalizowania emisji halasu maszyny i
urzadzenia pracujgce przy budowie musza by¢ sprawne, dobrze konserwowane oraz posiadajgce
aktualne atesty. Ucigzliwoéci zwiazane z faza budowy beda mialy charakter krotkotrwaty 1 ustapig
w momerncie zakonczenia prac budowlanych.

Realizacja inwestycji bedzie wiazala si¢ z powstawaniem odpadéw nalezacych gtéwnie do
grupy 17- odpady z budowy, remontéw i demontazu obiektow budowlanych oraz infrastruktury
drogowej (wlaczajac glebe i ziemie z terendéw zanieczyszczonych) oraz do grupy — odpady
opakowaniowe; sorbenty, tkaniny do wycierania, materialy filtracyjne i ubrania ochronne nieujgte
w innych grupach.

Zrédiem uciazliwosei na etapie funkcjonowania przedsigwziecia moze by¢ emisja zwigzana
z ruchem pojazdéw po terenie inwestycii oraz spalanie gazu ziemnego. Podczas eksploatacii
zostang zastosowane m.in. nastepujgce rozwiazania chroniace srodowisko:

- wydzielony oraz zabezpieczony przed dost¢gpem osob niepowolanych magazyn preparatow
wyposazony w wanienki ociekowe;

- hala wyposazona zostanie w specjalistyczny system wentylacji zapewniajacy odpowiednig
cyrkulacje powietrza, ze specjalnymi filtrami zapobiegajacymi przedostawanie si¢ zanieczyszczen
do powietrza;

- zastosowanie preparatow wodno — rozcienczalnych we wszystkich procesach;

- nie bedg stosowane w produkeji zwiazki organiczne LZQO;

- w kabinie zastosowane zostang filtry o zwickszonej powierzchni filtracji ze standardowych 8 do
12 m?, pozwalajace na ograniczenie emisji pylow do srodowiska, dodatkowo do zmniejszenia
emisji przyczyni sie zamkniety system filtracji kabiny proszkowe;j.

Wszystkie wytworzone odpady beda przekazywane wyspecjalizowanym firmom, z ktorymi
zostang podpisane umowy na odbior odpadow.

Z analizy wplywu inwestycji na lagodzenie zmian klimatu wynika, ze etap realizacji 1
eksploatacji inwestycji bedzie Zrodlem gazow cieplarnianych. Jednak wielko$¢ tej emisji nie bedzie
miata wptywu na klimat. Réwniez w ramach inwestycji nie ma koniecznosci zajmowania terenow
lesnych, przez co realizacja inwestycji nie spowoduje zmniejszenia potencjatu absorbcji dwutlenku
wegla przez siedliska lesne.

W dniu 03.02.2020 r. Burmistrz Olecka zwrocil sie z pismem GKO.6220.4.2020 do
Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska w Olsztynie i Panstwowego Gospodarstwa Wodnego
Wody Polskie, Zarzad Zlewni w Augustowie o wydanie opinii co do potrzeby przeprowadzenia
oceny oddzialywania na $rodowisko i ewentualnego zakresu raportu dla w/w inwestycji.
Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska w Olsztynie opxmq W008.4220.72.2020.AZ.1 z dnia
17.02.2020 1. stwierdzil, ze dla w/w przedsiewziecia nie istnieje koniecznosé przeprowadzenia
oceny oddziatywania na $rodowisko. Panstwowe Gospodarstwo Wodne, Wody Polskie, Zarzad
Zlewni w Augustowie opinig BL.ZZS.1.4360.40.2020.AN z dnia 05.03.2020 r. uznalo, ze dla wiw
inwestycji nie istnieje koniecznos¢ przeprowadzenia oceny oddzialywania na srodowisko.

Biorac pod uwage otrzymane opinie oraz po przeanalizowaniu zalgczonej do wniosku karty
informacyjnej przedsiewzigcia pod katem uwarunkowan zwiazanych z kwalifikowaniem
przedsiewzigcia do przeprowadzenia oceny oddzialywania na srodowisko stosownie do przepisow
art. 63 ust. 1 cytowanej ustawy, a w szczegdlnosei rodzaju, usytuowania i skali mozliwego
oddzialywania stwierdzam, ze planowana do realizacji inwestycja nie wymaga przeprowadzenia
oceny oddzialywania na srodowisko.

W miejscu inwestycii nic wystepuja obszary, na ktorych standardy jakosci zostaly
przekroczone oraz obszary o krajobrazie majacym znaczenie historyczne, kulturowe lub
archeologiczne. W zasiegu oddzialywania inwestycji nie wystgpuja jeziora, uzdrowiska i obszary
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~ochrony uzdrowiskowej, obszary wybrzezy oraz obszary gérskie lub lesne. Przedsigwzigcie
~ zlokalizowane jest poza miejscem wystepowania obszaréw wodno- blotnych czy innych obszardéw
o plytkim zaleganiu wod podziemnych. W rejonie inwestycji nie wystepuja obszary objete ochrong,
w tym strefy ochronne uje¢ wod 1 obszary ochronne zbiornikéw wod srédladowych. Inwestycja
polozona jest poza terenem o wysokie) gestosci zaludnienia.

Przedmiotowa inwestycja nie jest zlokalizowana na obszarach cennych przyrodniczo,
objetych ochrong w rozumieniu ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronte przyrody (Dz. U. z
2018 r. poz. 1614 z pdZn. zm.), w tym obszarach Natura 2000. Najblizej polozonym obszarem
Natura 2000 jest obszar majacy znaczenie dla Wspdlnoty Dolina Gornej Rospudy PLH200022,
znajdujacy sic w odlegltosci ok. 10 km od terenu inwestycji. Ze wzgledu na rodzaj i charakter
inwestycji oraz zasieg i skale jego oddziatlywania, przedsiewzigcie nie bedzie mialo negatywnego
wplywu na cele i przedmiot ochrony obszaru Natura 2000, jak rowniez nie naruszy jego
integralnoéci. Teren inwestycji nie zostal wlaczony do sieci korytarzy ekologicznych.

Inwestycja zlokalizowana jest w obszarze dorzecza Wisty, dla ktorego opracowano Plan
gospodarowania wodami, przyjety rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia 18 pazdziernika 2016 r.
(Dz. U. z 2016 r. poz. 1911). Inwestycja usytuowana jest w obszarze jednolitej czesci wod
powierzchniowych (JCWP) o nazwie Jerzgnia (Lega) od wplywu do jez. Olecko Wielkie do
wyplywu z jez. Olecko Male- europejski kod: PLRW20002526261539, region wodny Srodkowej
Wisly, ocena stanu: zly, ocena zagrozenia nieosiggniecia celow RDW: zagrozona,

Inwestycja zlokalizowana jest w jednolitej czesei wod podziemnych Nr JCWPd:32, region
wodny Srodkowej Wisty. Stan ilosciowy i chemiczny okreslono jako dobry, a ocena ryzyka
nieosiggniecia celow srodowiskowych jest niezagrozona.

Celem s$rodowiskowym dla jednolitych czg¢sci wod jest osiggnigeie dobrego stanu
ckologicznego i chemicznego. Dla rozpatrywanej JCWP wprowadzono derogacje czasowa, na
podstawie ktorej przesunicto termin osiaggnigeia celéw do 2021 r. Bylo to spowodowane brakiem
mozliwoscl technicznych.

Z uwagi na zakres oddzialywan planowanej inwestycji nie przewiduje si¢ mozliwosci
kumulowania negatywnych oddziatywan, a ryzyko wystgpienia powazne] awaril przemystowe]
bedzie zerowe.

Lokalizacja, skala i charakter inwestycji wykluczaja mozliwos¢ wystapienia oddzialywan
o charakterze transgranicznym.

Wszystkie strony biorgce udzial w postgpowaniu zostaly powiadomione o wszczeciu
postgpowania poprzez zawiadomienie Burmistrza Olecka z dnia 03.02.2020 1. Na etapie
prowadzonego postepowania administracyjnego do tut. Urzedu nie wplyngly Zadne uwagi i
whnioski.

Majac na uwadze calos$é przeprowadzonego postepowania, w ramach ktorego planowana do
realizacji inwestycja uzyskala opinie wymaganych prawem organéw, uwzgledniajgc wniosek
strony, w oparciu o wskazane na wst¢pie przepisy postanowiono o nieprzeprowadzaniu oceny
oddziatywania na srodowisko przed wydaniem niniejszej decyzj.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronom odwolanie do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Olsztynie. Odwolanie wnosi si¢ za posrednlctwem tutejszego organu w terminie
14 dni od dnia doreczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec si¢ prawa do
wniesienia odwolania wobec organu administracji publicznej, ktory wydal decyzje. Z dniem
doreczenia organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia
odwolania przez ostatnia ze stron postgpowania, decyzja staje sie  ostateczna
i prawomocna, ¢o oznacza, iz decyzja podlega natychmiastowemu wykonaniu 1 brak jest
mozliwosci zaskarzenia decyzji do Wojewodzkiego Sadu Administracyjnego. Nie jest mozliwe
skuteczne cofniecie oswiadezenia ¢ zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwolania.
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Jezeli niniejsza decyzja zostala wydana 2z naruszeniem przepisoéw postepowania,
a konieczny do wyjasnienia zakres sprawy ma istotny wplyw na jej rozstrzygniecie, na zgodny
wniosek wszystkich stron zawarty w odwolaniu, organ odwolawczy przeprowadza postepowanie
wyjasniajace w zakresie niezbednym do rozstrzygnigcia sprawy. Organ odwotawczy przeprowadza
postepowanie wyjasniajace takze wowczas, gdy jedna ze stron zawarta w odwolaniu wniosek o
przeprowadzenie przez organ odwotawczy postgpowania wyjasniajacego w zakresie niezbednym do
rozstrzygnigcia sprawy, a pozostale strony wyrazily na to zgod¢ w terminie czternastu dni od dnia
dorgczenia im zawiadomienia o wniesieniu odwotlania, zawierajacego wniosek o przeprowadzenie
przez organ odwolawczy postgpowania wyjasniajgcego w zakresie niezbgdnym do rozstrzygnigcia
sprawy.

Zalaczniki:
1.Charakterystyka przedsiewzigcia.

Otrzymuja:
1. BWP Skoérkiewicz Sp. jawna
Al Lipowe 64, 19-400 Olecko
2.Stocznia Yachtowa Delphia Sp. z o.0.
ul. Zurawia 6/12, 00-503 Warszawa

A

Do wiadomoscei:
1.Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska- poprzez ePUAP
2 Panstwowe Gospodarstwo Wodne, Wody Polskie

Zarzad Zlewni w Augustowie
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Burmistrz Olecka Zalacznik do decyzji Burmistrza Olecka GK0.6220.4.2020

branzy

z dnia 11.03.2020 .
Charakterystyka przedsiewziecia

Przedsigwzigcie bedzie polegalo na wprowadzeniu na rynek nowej gamy produkiow dla
jachtowej  dzieki  wdrozeniu nowego  procesu  elektrochemicznej  obrébki

wysokogatunkowych stali stopowych. Instalacja zostanie uruchomiona na dzialce nr 3263 obreb
Olecko 2.

1.

Przeznaczenie obiektu jest nastepujace:

Hala produkcyjno - magazynowa nr 1, w ktorej dziatalnosé produkceyjna prowadzona bedzie

w dwdch kierunkach:

¢) tradycyjnym — produkcja metalowa elementow ze stali inox i1 aluminium, ktére w chwili
obecnej produkowane sg w Olecku w zakladzie BWP Skorkiewicz Sp. J. przy Al
Lipowe 6a (przeniesienie produkcji). Elementy te beda malowane proszkowo lub
elektropolerowane w budowanej hali produkcyjno-magazynowej nr 2;

d) nowej aktywnosci polegajacej na frezowaniu modeli elementéw todzi, maszyn i
budowli, przy pomocy maszyny MX5 CMS oraz przy uzyciu ptyt MDF jako materiatu
podstawowego. Polega¢ to bedzie na klejeniu z ptyt MDF pryzm przypominajgcych
oczekiwany model i jego frezowaniu przy pomocy maszyny pigcioosiowej MX5 w celu
otrzymania oczekiwanego modelu.

Dzialalnos¢ magazynowa prowadzona bedzie w technologii wysokiego skiadowania i

bedzie zapleczem materiatowym w prowadzonym procesie produkcji.

Hala produkcyjno — magazynowa nr 2 — nanoszenie proszkowych powlok malarskich z

wezesniejszym przygotowaniem powierzchni detali do nalozenia oraz elektropolerowanie.

Dodatkowo w wydzielonej czesci hali o powierzchni ok. 350 m? odbywac sie bedzie reczne

szlifowanie i polerowanie. Obie strefy zostang od siebie oddzielone. Do hali tej

dobudowany zostanie budynek z zapleczem socjalno- biurowym.

Projektowana inwestycja polozona jest na terenach przemystowych. Najblizsze

zabudowania mieszkaniowe znajdujg sie w odleglosci ok. 500 m. Praca na terenie inwestycyjnym
odbywac si¢ bedzie w systemie jednozmianowym, o$miogodzinnym, 5 dni w tygodniu.




